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TRONCATURA - INSERTI ;> Parting Off - Inserts

TCMX-N

&

L [

25°

QUALITA
% Grade
2 e K
£ M
a
o 17} 17}
3 INSERTI CODICE IS0 5 2 5 2 2
E Inserts 1S0 Code e © = S S
=
2
= TCMX-N TCMX2N [ [ [ ] [
TCMX3N e [ ) [ ) [ ] [ ]
TCMX4N e [ [ ) [ ] [ ]
TCMX5N e [ [ ) [ ] [ ]
TCMX6N [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
ESEMPIO D’ORDINE: CODICE TCMX2N + QUALITA > Ordering example: Insert code TCMX2N + Grade
~ /.f §

1]
p.343
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DIMENSIONI PARAMETRI DI TAGLIO

Dimension Cutting Data =l°=

=}

S

T

<

fn . CODICE IS0 INSERTI 2

W b Re (mm/g) Min Max IS0 Code Inserts §

=

<

o

=

g

2,2 1,8 0,16 0,08 0,05 0,16 TCMX2N TCMX-N -
3,1 2,6 0,20 0,15 0,10 0,25 TCMX3N
41 3,5 0,25 0,18 0,10 0,30 TCMX4N
5,1 45 0,28 0,20 0,12 0,35 TCMX5N
6,4 5,5 0,35 0,25 0,15 0,40 TCMX6N
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TRONCATURA - INSERTI ;> Parting Off - Inserts

TCMX-R

s

I

25°
QUALITA
Grade
e M K

= 0 T} 0 ) 0
) INSERTI CODICE ISO 5 8 5 ] 3
-E Inserts IS0 Code § § § § §
a
g TCMX-R TCMX2R8 o o 0 0 o
<
2 TCMX3R8 0 0 o 0 a)
0@
™

TCMX4R8 (@] (@] @) @) (@]

TCMX5R8 @] @] @) @) 0

TCMX6R8 (@] (@] @) @) (@]

ESEMPIO D’ORDINE: CODICE TCMX2R8 > Ordering example: Insert code ToMX2R8 O DISPONIBILE SU RICHIESTA > Available on request

TCMX-L

Sy
v

25°
QUALITA
Grade
o M K
0 [(r] {7) 0 (y)
INSERTI CODICE ISO by e B 2 e
Inserts 1SO Code § l&:-: § § §
TC MX-L TCMX2L8 @) @) @) @) @]
TCMX3L8 @) @) @) @) @]
TCMX4L8 @) @) @) @) @]
TCMX5L8 @) @) @) @) @]
TCMX6L8 @) @) @) O @]

ESEMPIO D’ORDINE: CODICE TCMX2L8 + QUALITA > Ordering example: Insert code TCMX2L8 + Grade O DISPONIBILE SU RICHIESTA > Available on request
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DIMENSIONI PARAMETRI DI TAGLIO
Dimension Cutting Data
fn i CODICE ISO INSERTI £

w b Re (mm/g) Min Max IS0 Code Inserts %
£
e

2,2 1,8 0,16 0,06 0,04 0,11 TCMX2R8 TCMX-R g
<
(<)

3.1 2,6 0,20 0,07 0,05 0,12 TCMX3R8 z
[+
™

4.1 35 0,25 0,10 0,08 0,12 TCMX4R8

5,1 45 0,28 0,13 0,10 0,18 TCMX5R8

6,4 55 0,35 0,17 0,12 0,20 TCMX6R8

o
W
Re
DIMENSIONI PARAMETRI DI TAGLIO
Dimension Cutting Data
fn i CODICE ISO INSERTI

w b Re (mm/g) |~ Min Max 1S0 Code Inserts

2,2 1,8 0,16 0,06 0,04 0,11 TCMX2L8 TCMX-L

3.1 2,6 0,20 0,07 0,05 0,12 TCMX3L8

4.1 35 0,25 0,10 0,08 0,12 TCMX4L8

5,1 45 0,28 0,13 0,10 0,18 TCMX5L8

6,4 55 0,35 0,17 0,12 0,20 TCMX6L8
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TRONCATURA - PORTAUTENSILE A LAMA ;> Parting Off - Blade Toolholders

TBC ~
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o
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™=
CODICE Inserto
Code A w H B L Insert
TBC2 26 26 2 21,4 1,6 110 TCMX-2...
TBC3 26 26 3 21,4 2,4 110 TCMX-3...
TBC4 26 26 4 21,4 3,2 110 TCMX-4...
TBC3 32 32 3 25 2,4 150 TCMX-3...
TBC4 32 32 4 25 3,2 150 TCMX-4...
TBC5 32 32 5 25 4 150 TCMX-5...
TBC6 32 32 6 25 5,2 150 TCMX-6...

ESEMPIO D’ORDINE: TBCG2 + 26 > Ordering example: TBC2 + 26 » TBC= Talicarb Lama di Taglio/ Talicarb Cutting Blade
o
[ ]
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CHIAVE TRONCATURA CODICE
Wrench Code

TCIT 001 TBC2 26

TCIT 001 TBC3 26

TCIT 001 TBC4 26

TCIT 001 TBC3 32

TCIT 001 TBC4 32

TCIT 001 TBC5 32

TCIT 001 TBC6 32
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