Tastatori tridimensionali, mandrini flo

ttanti, mandrineria per macchine

Maschiatori a controllo di coppia
Per maschiatura di precisione - Con compensazione assiale

Con frizione regolabile per il controllo della coppia €, in funzione del diametro della filettatura,

per evitare la rottura del maschio
Con intercambiabilita del cono di attacco

Forniti con chiavi di servizio

ABCES

Con inversione del senso di rotazione
Adatti per macchine unidirezionali sprovviste di inversione della rotazione del mandrino
Rapporto di ritorno automatico 1,75:1

Con asta di contrasto

Per maschiatura M 2:7 5+12 8+20 L1
Codice G 8100 0007 G 8100 0012 G 8100 0020
G 8100 Cad. €

Attacco J 33 M16x2 M20x25
Attacchi conici a corredo CM2 - CM3 CM3 - CM4 CM3 - CM4
N° giri max. 1500 1000 600
Lunghezza totale L 1 mm| 130 156 204

Con pinze per M 2:3e4+7 5:8 e 10+12 8+14 e 16+20
Peso kgl 1,5 2,7 5,2
(BIG) - Mod. "ACCU-TAPPER"

Senza inversione del senso di rotazione

Mandrino flottante assialmente

Per maschiatura M 27 4+12 8+20
Codice G 8102 0007 G 8102 0012 G 8102 0020
G 8102 Cad. €

Attacco B 16 B 16 M 20x2,5
Con pinze per @ mm| 25:45e45+6,5 4,0:75e75+10,0 | 6,0:10,5e10,5+155
Lunghezza totale mm 130 156 204
Peso kgl 0,6 1,3 4
Modello 207N 412N 820N
Attacchi per maschiatori a controllo di coppia M 8+20

Con filettatura M 20x2,5

In acciaio speciale temperato e rettificato

Con attacco macchina Cono Morse

Cono Morse 2 3

Codice G 8100 1002* G 8100 1003

G 8100/1 Cad. €

BIG
Con attacco macchina Cono ISO 40
Cono ISO 40
Codice G 8100 2040

G 8100/2 Cad. €

Attacchi con codolo conico=> G 2 pag. 589

@2 Azzeratori

Strumenti di alta precisione adatti per macchine a controllo numerico (NC) e macchine
convenzionali per la regolazione degli utensili sullo “zero” e stabilire quale deve essere il punto di

riferimento del mandrino della macchine in direzione assiale

In acciaio speciale temperato - Durezza HRc 60

Comparatore lettura 0,01 mm, quadrante @ 40 mm con due lancette

Forniti in cassetta di legno completo

G 8103 - Con comparatore esterno campo di misura 03 mm
Altezza della superficie tastatrice molleggiata 50 mm (con lancetta in posizione 0)
Diametro della superficie tastatrice molleggiata 33,5 mm
Cassa @xh 59x49 mm (escluso superficie tastatrice)

G 8103/1 - Con base magnetica e comparatore incorporato campo di misura 02 mm
Altezza della superficie tastatrice molleggiata 50 mm (con lancetta in posizione 0)
Diametro della superficie tastatrice molleggiata 25 mm
Cassa Lxh 52x45,5 mm (escluso superficie tastatrice)
Con dispositivo test per la taratura dello strumento

Codice G 8103 0000

G 8103

Cad. €

= 1

Codice G 8103 1000

G 8103/1

Cad. €

= 1

G 8103

G 8103/1
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Tastatori tridimensionali, mandrini floftanti, mandrineria per macchine

-’A‘Be’ﬂ’ﬁ Tastatori/centratori per bordi

Consentono un facile e rapido centraggio accostando il centratore al pezzo in lavorazione,
eventuali errori sono esclusi anche se il mandrino base (per es. un mandrino portapunte),

presenta un'eccentricita di rotazione - Con superficie rettificata e temprata

Tipo a piattelli - Gambo di attacco @ 10 mm
Precisione di allineamento 0,01 mm - Velocita di rotazione 400+600 giri/min

Grandezza 1 2
Codice G 8181 0001 G 8181 0002
G 8181 Cad. €

Testina tastatrice @ mm 10 10/4*
Lunghezza totale mm 84,5 89,5

* Con tastatore a 2 diametri 4 e 10 mm

gr. 1 ar. 2
RITTR
Tipo con LED che si accende al momento del contatto della sfera tastatrice col pezzo
Sfera tastatrice girevole @ 10 mm - Concentricita 0,01 mm - Gambo di attacco @ 20 mm
Fornito in cassetta di legno completo di batteria
Grandezza 3 4
Codice G 8181 1003 G 8181 1004 LED
G 8181/1 Cad. €
Gambo di attacco @ mm| 20 20
Lunghezza totale mm| 100 160

Tastatori tridimensionali “3D” - Made in Germany

Per impiego su tutte le macchine a Controllo Numerico (NC), centri di lavoro e macchine EDH
per elettroerosione (sia in posizione verticale che orizzontale)

Adatti per rapido zero setting in tutti e tre gli assi (x, y € 2), stabilire il punto zero del pezzo in
lavorazione, misurare la lunghezza o I'altezza del pezzo in lavorazione, determinare il centro del
foro, determinare e/o correggere deviazioni del pezzo in lavorazione

Corpo robusto in pressofusione di alluminio di alta qualita, con protezione attiva dagli urti tramite
speciale meccanismo ad ingranaggi (brevettato) - Gambo d'attacco in acciaio @ 16 mm h5
Grado di protezione IP67 (contro penetrazione di polvere ed effetti dell'immersione temporanea)
Stelo a cambio rapido con attacco filettato, che ne impedisce la caduta accidentale e calibrato
alla rottura, in caso di superamento del fine corsa, per non danneggiare i meccanismi interni del
tastatore o il pezzo in lavorazione

Calibrazione tramite 2 viti posizionate a 90° I'una rispetto all'altra

Con numero di identificazione individuale

Tipo analogico - Di elevata precisione e linearita

Quadrante di grandi dimensioni con vite di regolazione fine per la rotazione del quadrante
Con scala unica di lettura per corsa radiale ed assiale

Precisione di misura +0,01 mm

Dimensioni della cassa LxPxh 81x57x43 mm - Lunghezza libera asta tastatrice 40 mm
Lunghezza totale (con stelo da 31 mm) 174 mm - Peso 400 g

Fornito completo di uno stelo G 8182/5 @ sfera 4 mm

| Codice G 8182 4000 G 8182/4 Cad. €

= 1

Tipo digitale

Con display combinato (cifre e grafico) di grandi dimensioni con cifre visibili fino a 2 m
Precisione di misura +0,01 mm - Precisione di lettura +0,005 mm

Margine di regolazione +0,4 mm

Alimentazione tramite batteria CR2032 (autonomia circa 1 anno)

Dimensione della cassa LxPxh 82x65x39 mm - Lunghezza libera asta tastatrice 40 mm
Lunghezza totale (con stelo da 31 mm) 174 mm - Peso 520 g

Fornito completo di uno stelo G 8182/5 @ sfera 4 mm con attacco filettato

DIGIGRAPH

|Godice G 8183 0000 G 8183 Cad. € EE

Stelo di ricambio con attacco filettato

Diametro sfera mm 4 6

Codice G 8182 5004 G 8182 5006

G 8182/5 Cad. €

Lunghezza mm| 31 56,5

Steli di ricambio con attacco conico, per tastatori di precedenti versioni . N
Grandezza 1 2 8 |
Codice G 8182 9001 G 8182 9002 G 8182 9003 b d
G 8182/9 Cad. €

Diametro sfera mm 3 4 6 ]
Lunghezza mm 33 46 72 I
Esecuzione corta standard lunga
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Tastatori tridimensionali, mandrini flottanti, mandrineria per macchine

Mandrini flottanti

Tipo «Standard», con doppia ghiera di regolazione per la correzione angolare e radiale

Attacco macchina Cono Morse - Attacco utensile Cono Morse

Cono Morse X/Y 1/1 2/1 3/4 3/5
Codice G 83000111 G 8300 0121 G 8300 0234 G 8300 0235
G 8300 Cad. €

Dimensione A mm 67 79 96,5 96,5
Dimensione B mm 68 68 124 156
Diametro C mm 62 68 82 82
Diametro D mm 16 22 28 28
Dimensione E mm 18 31 40 40
Correz. angolare / radiale 1°/1,5 1°/1,5 1°/1,5 1°/1,5
Peso kg 0,9 0,9 2,2 2,9
Attacco macchina cilindrico - Attacco utensile cilindrico

Diametro X /Y mm 16 /25,4 20/ 25,4 20/ 30
Codice G 8305 1625 G 8305 2025 G 8305 2030
G 8305 Cad. €

Dimensione A mm 64 74 74
Dimensione B mm| 65 65 75
Diametro C mm| 62 82 82
Diametro D mm| 34 44 44
Dimensione E mm| 16 16 16
Dimensione F = 40 50 50
Correz. angolare / radiale 1°/1,5 1°/1,5 1°/1,5
Peso kgl 1 1,9 2

Attacco macchina ISO - (DIN 2080) - Attacco utensile cilindrico

@ X mm /Cono ISOY 20/30
Codice G 8306 2030
G 8306 Cad. €

Dimensione A mm 82
Dimensione B mm 70
Diametro C mm 82
Diametro D mm 44
Dimensione E mm 16
Dimensione F mm 50
Correz. angolare / radiale 1°/1,6
Peso kg 2,3

@C

Correzione angolare e radiale

Tipo «Compact», di dimensioni ridotte, con una sola ghiera per la correzione angolare e radiale

Sono adatti anche per mandrini a fusi multipli con spazi ristretti

Attacco macchina Cono Morse - Attacco utensile Cono Morse

Cono Morse X/Y 2/3
Codice G 8320 0223
G 8320 Cad. €

Dimensione A mm 9N
Dimensione B mm 99
Diametro C mm 51,5
Diametro D mm 23
Dimensione E mm 40
Correz. angolare / radiale 1°/1,5mm

Peso kg

1

Attacco macchina cilindrico - Attacco utensile Cono Morse

Cono Morse X/ @Y mm 1/20 1/254
Codice G 83210120 G 83210125
G 8321 Cad. €

Dimensione A mm 72 72
Dimensione B mm 40 40
Diametro C mm 38,5 38,5
Diametro D mm 15 15
Dimensione E mm 38 38
Correz. angolare / radiale 1°/1 mm 1°/1 mm
Peso kg 0,3 0,4

oC

=

Correzione angolare e radiale

X Morse Y Morse
— __
ol ab/]
Q) GL\ -
E
A
X Morse oY
'y ™
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Tastatori tridimensionali, mandrini floftanti, mandrineria per macchine

Mandrini flottanti

Tipo «Compact», di dimensioni ridotte, con una sola ghiera per la correzione angolare e radiale

Sono adatti anche per mandrini a fusi multipli con spazi ristretti

Attacco macchina trapezoidale - (DIN 6327) - Attacco utensile Cono Morse

=

Correzione angolare e radiale

Filettatura trapezoidale

Cono Morse X/ @Y mm 1/16 2/36 Norme DIN 6327 con

Codice G 8322 0116 G 8322 2236 perno di regolazione

G 8322 Cad. € Terse =

Dimensione A mm, 72 91 /

Dimensione B mm 85 118 . f_ I |

Diametro C mm| 38,5 51,6 =

Diametro D mm 15 23 . E _.I = ‘

Dimensione E mm| 38 40 A B

Correz. angolare / radiale 1°/1mm 1°/1,5mm

Peso kg 0,4 1,7

Attacco macchina Cono Morse - Attacco utensile cilindrico

@ X mm / Cono Morse Y 10/1

Codice G 8323 0101

G 8323 Cad. €

Dimensione A mm), 44,5 o

Dimensione B mm, 65,5 8

Diametro C mm 38,5

Diametro D mm), 30

Dimensione E mm 11

Dimensione F mm 25

Correz. angolare / radiale 1°/1mm

Peso kg 0,3

Attacco macchina cilindrico - Attacco utensile cilindrico

Diametro X /Y mm 10/ 16 16 /20 16 /25,4 20/30

Codice G 8324 0001 G 8324 0011 G 8324 0023 G 8324 0033 X oY

G 8324 Cad. € 5 .

Dimensione A mm 445 67,5 45 77,5 o o!f__'_‘ -l

Dimensione B mm 40 110 46 110 S 8

Diametro C mm 38,5 51,5 49,5 51,5 I U

Diametro D mm 30 34 47 44 <£JF

Dimensione E mm| 11 17 12,5 27 D A B

Dimensione F mm 25 40 29 50

Correz. angolare / radiale 1°/1 mm 1°/1,5mm 1°/1,5mm 1°/1,5mm

Peso kg 0,4 1 0,6 1,3

Attacco macchina trapezoidale - (DIN 6327) - Attacco utensile cilindrico

Diametro X / Y mm 10/20 20/28 Filettatura trapezoidale
- I Norme DIN 6327 con

Codice G 8325 1020 G 8325 2028 @X_Cilindrico Y pemo i regolazione

G 8325 Cad. €

Dimensione A mm, 44,5 77,5 Ei

Dimensione B mm| 88 95 I

Diametro C mm| 38,5 51,5 _

Diametro D mm 30 48 l

Dimensione E mm 1 27

Dimensione F mm 25 50 o B —J

Correz. angolare / radiale 1°/1mm 1°/1,56mm

Peso kg 0,5 1,3

Attacco macchina cilindrico - Attacco utensile a pinza elastica

Diametro Y mm 25 30

Codice G 8327 0026 G 8327 0230

G 8327 Cad. €

Dimensione A mm 53,5 - 49,5 81,6-77,5

Dimensione B mm 40 110

Diametro C mm| 38,5 51,6

Diametro D mm 20 42

Dimensione E mm 20-16 31-27

Correz. angolare / radiale 1°/1mm 1°/1mm

Peso kgl 0,4 1,1
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Tastatori tridimensionali, mandrini floftanti, mandrineria per macchine

Mandrini flottanti con refrigerazione

Tipo «Standard» con doppia ghiera di regolazione per la correzione angolare e radiale
L"alimentazione del liquido refrigerante avviene dall’estremita del codolo

Attacco macchina cilindrico - Attacco utensile cilindrico

Diametro X/ Y mm 16/ 19,05 25 /50,8

Codice G 8340 1619 G 8340 2551

G 8340 Cad. €

Dimensione A/ B mm 64 /50 82,5/100 .
Diametro C mm 62 91 G E::ﬁ‘t;?_it:;a Gas
Diametro D mm 34 52

Dimensione E mm 16 22

Dimensione F mm 40 60

Filettatura Gas cilindrica 4" 3"

Correz. angolare / radiale 1°/1,5mm 1°/2 mm

Peso kg 0,9 3,1

.,’A-Be*_zzzi_s Mandrini per frese cilindriche
Adatti per frese cilindriche con cava tipo WELDON

Tipo con attacco ISO 40

Per frese d @ mm 6 8 10 12 16
Codice G 8470 0006 | G 8470 0008 | G 8470 0010 | G 8470 0012 | G 8470 0016
G 8470 Cad. €

Diametro d1 mm 25 28 35 42 48
Lunghezza L mm 50 50 50 50 83
Filettatura G M 16 16 16 16 16

Tipo con attacco ISO 50

Per frese d g mm 6 8 10 12 16
Codice G 84710006 | G 84710008 | G 8471 0010 | G 8471 0012 | G 8471 0016
G 8471 Cad. €

Diametro ds mm 25 28 35 42 48
Lunghezza L mm 63 63 63 63 63
Filettatura G M 24 24 24 24 24

Con attacco ISO/DIN 69871

Tipo con cono ISO 40

Per frese @ d mm 6 8 10 12 16
Codice G 8472 4006 | G 8472 4008 | G 8472 4010 | G 8472 4012 | G 8472 4016
G 8472/40 Cad. €

Diametro d1 mm 25 28 35 42 48
Dimensione L mm 60 60 65 65 70

Tipo con cono ISO 50

Perfrese @ d mm 6 8 10 12 16
Codice G 8472 5006 | G 8472 5008 | G 8472 5010 | G 8472 5012 | G 8472 5016
G 8472/50 Cad. €

Diametro ds mm 25 28 35 42 48
Dimensione L mm 65 65 70 75 80

Frese cilindriche =—> F 6 pag. 562

.’,-ﬂ'Be—FﬂJ;’Na Supporto per utensili NC - Telaio da banco

In lamiera di acciaio verniciata

Le boccole vengono inserite su 3 file in modo obliquo per favorire la presa dell’utensile

Con tacche di posizionamento delle boccole con passo di 18,75 mm e pratica vaschetta
completa di piano in gomma nella parte anteriore per poter alloggiare utensili, oggetti vari, ecc.
Particolarmente adatto per essere appoggiato su tutti i tipi di armadi per macchine o sopra i
banchi da lavoro

Dimensioni 565x450x350h mm

Peso 11 kg
Fornito senza boccole ed utensili
Codice N 8398 9200 N 8898/92 Cad. € EEl
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Tastatori tridimensionali, mandrini floftanti, mandrineria per macchine

(BIG) Assortimenti con mandrini per macchine utensili

Tipo con mandrino portafrese attacco Cono ISO 30

Capacita max. di fresatura @ 20 mm - Filettatura M12x1,75

Mandrino portafrese di alta precisione, affidabilita e rigidita, con pinza elastica integrale con
scorrimento su rullini

Elevata forza di serraggio

Presetting utensile

La struttura a pinza elastica consente una presa dell'utensile rigida e sicura

Pinza a sezione maggiorata per un forte bloccaggio ed eliminare pericolose vibrazioni

Fornito in cassetta di lamiera completo di pinze e attacchi come da tabella

Dimensioni LxPxh 300x230x135 mm

COMPOSIZIONE:

1 mandrino portafrese | 5 pinze cilindriche | 1 pinza conica 1 attacco 1 chiave a settore per
Cono IS0 30 - DIN 2080 | @ 6-8-10-12- Cono Morse 1 | portamandrino B 12 | ghiere @ 52+55 mm
16 mm
Codice G 8474 0000 G 8474 Cad. € = 1

Tipo con mandrino portafrese attacco a cambio rapido Cono ISO 35
Capacita max. di fresatura @ 20 mm

Mandrino portafrese di alta precisione, affidabilita e rigidita, con pinza elastica integrale con
scorrimento su rullini

Elevata forza di serraggio

Presetting utensile

La struttura a pinza elastica consente una presa dell'utensile rigida e sicura

Pinza a sezione maggiorata per un forte bloccaggio ed eliminare pericolose vibrazioni
Completo di:

1 attacco rapido con sistema anticaduta, cono ISO 40 - Filettatura M 16x2

2 bussole per utensilia Cono Morse CM1 - CM2

1 mandrino per frese frontali con albero portafrese @ 32 mm

Fornito in cassetta di legno con pinze e chiavi accessorie come da tabella
Dimensioni LxPxh 420x300x110 mm

COMPOSIZIONE:

AL

1 mandrino 1 attacco 2 bussole per utensili a 1 mandrino 5 pinze 3chiavia | 1 chiave
Cono IS0 35 | rapido Cono | Cono Morse CM2 e CM3 per frese | cilindriche |settore ®mm| maschio

1SO 40 frontali @ 32 | 0 6+16 |58-62(2pz)|esagonale
mm mm 28090 | Q14
mm
Codice G 8476 0000 G 8476 Cad. € EYE

Tipo con mandrino con attacco a cambio rapido e Cono Morse 2

Per maschiature M 4314 - W 3446212 - G V314

Mandrino di alta qualita e precisione con regolazione automatica della coppia di maschiatura
Adatto anche per forare fino a @ max. 23 mm

Si impiega con I'ausilio delle bussole contenute nell'assortimento

Completo di:

5 bussole per maschi M4 - M5 - M6 - M8 - M10 con attacco DIN 371

2 bussole per maschi M12 - M14 con attacco DIN376

1 bussola portamandrino con attacco B16

Fornito in cassetta di lamiera, dimensioni LxPxh 300x220x135 mm

COMPOSIZIONE:
1 mandrino CM2 5 bussole per 2 bussole per 1 bussola 1 chiave
maschi DIN 371 @ 4| maschi DIN 376 0 portamandrino maschio
-5-6-8-10mm 12 -14 mm attacco B16 esagonale Q
14 mm
Codice G 8478 0000 G 8478 Cad. € EYE
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