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I diamanti non sono solo i migliori 
amici delle donne …. 
I diamanti saranno il vostro 
miglior alleato! 

MOLE DIAMANTATE ED IN CBN BORAZON 

IN DIAMANTE PER: 
• Tutti i tipi di metallo duro 
• Marmi e graniti 
• Metalli abrasivi in genere  
 

IN CBN BORAZON PER: 
• Acciai temprati 
• HSS ( acciaio rapido ) 
• Stellite 

 
 

La selezione delle polveri come la qualità e la purezza del 
DIAMANTE sono scrupolosamente controllati nella 
preparazione. 
 

La corretta scelta della granulometria dipende 
dall'applicazione. 
 

Produciamo 2 tipi di pasta diamantata: 
 

• PD/S: senza acqua (anidra) indicata per lavorazioni 
specifiche dell'industria meccanica. 

 

• PD/A: a base acquosa indicata per laboratori 
metallografici. 

Granulometri mole diamantate: 
 

Utilizzo  Fepa DIN MESH 
Finitura  64 D50 230/270 
Media Finitura 107 D100 140/170 
Sgrossatura 151 D150 100/120 
  181  80/100 
Impieghi speciali 302  50/60 
  502  34/45 
  1181  16/25  



MOLE DIAMANTATE 

Codice FEPA A1 
Forma: 

Codice FEPA 12 A2 20° 
Forma: 

Codice FEPA 14 A1 
Forma: 

Codice FEPA 1 A1R 
Forma: 

Codice FEPA 12 A2 45° 
Forma: 

Codice FEPA 1L1 
Forma: 

Codice FEPA 1FF1 
Forma: 

Codice FEPA 14EE1 35° 40° 60° 90° 
Forma: 

Codice FEPA 1 A1W 
Forma: 

Codice FEPA 6 A2 
Forma: 

Codice FEPA 12 A2 
Forma: 

Codice FEPA 12 A2  15° 
Forma: 

Codice FEPA 11V9 
Forma: 

Codice FEPA 12V9 
Forma: 

Codice FEPA 6 A9 
Forma: 

Codice FEPA 4BT9 
Forma: 

Codice FEPA 9 A3 
Forma: 

Codice FEPA 4ET9 
Forma: 

Forme non normalizzate Fuori standard 

Concentrazione: 
• Bassa Simbolo C20  Kt./cm 2,2 
• Media Simbolo C45  Kt./cm 3,3 
• Forte Simbolo C100  Kt./cm 4,4 
• Extra Simbolo C150  Kt./cm 6,6 

La scelta della concentrazione dipende da una serie di fattori quali: 
velocità di taglio, impiego o meno di refrigeranti, tenuta del profilo, 
tipo di materiale lavorato, grana utilizzata. Non sempre l’alta 
concentrazione assicura un rendimento elevato della mola. 

LEGANTI 
Il legante può essere di tipo metallico elettrodepositato o resinoide  
Tutti i leganti di tipo metallico esigono l’impiego di refrigeranti. Il 
lavoro a secco richiede elevata esperienza da parte dell’operatore e 
deve essere segnalato al costruttore della mola. Tutti i leganti di tipo 
resinoide possono lavorare sia a secco che ad umido. 

Tipo di superabrasivo da utilizzare: 
Con diamante: 
• Metalli duri, cermet, vetroresine, graffiti, materiali ossiceramici, 

vetro, ferrite, materiali refrattari, porcellana, compositi di 
carboniovetro, kevlar, materiali d’attrito. 
 

Con nitruro di boro cubico (CBN): 
• Acciai rapidi, acciai da cementazione, acciai al cromo, ghise 

PASTA DIAMANTATA IN SIRINGHE DA 5GR 
Bianca per lappatura a specchio 0 – ½ micron 
Bianca per lappatura a specchio 0 – 1 micron 
Avorio per lappatura a specchio 1 - 2 micron 
Giallo per lappatura  2 – 4 micron 
Arancio per lappatura  4 – 8 micron 
Verde per finitura 6 – 12 micron 
Azzurro per pre-finitura 12 – 22 micron 
Rosso per media finitura, sgrossatura 22 – 36 micron 
Viola per sgrossatura 36 – 54 micron 
 Prodotta con polveri di diamante di alta qualità 

Il Diamante viene utilizzato con successo per la rettifica di metalli duri, 
ma ha un grande limite: non può lavorare acciai e ghise, dato che il Ferro 
reagisce col Carbonio compromettendo la stabilità dei cristalli. 
Il CBN di una struttura cristallina compatta e con forti legami come quella 
del Diamante, ma senza Carbonio. La forma cristallina cubica del Nitruro 
di Boro è appunto il CBN (Cubic Boron Nitride), la cui durezza è circa la 
metà del Diamante, ma il doppio di Corindone e Carburo di Silicio; per 
questo motivo Diamante e CBN vengono denominati superabrasivi. 
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